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B 1l ANTEA & il nuovissimo centro di lavero a CN specifico
per la lavorazione di antine.

Si trafta di un centro di lavoro innovativo in grado di conivgare
P flessibilita e prod con oftime pi i, tali da
rispondere ol meglic olle esigenze odierne dei produttori di antine.
ANTEA, grazie ol sislema costruttiva “goniry”, garantisce I'assoluia
assenza di vibrazioni ¢ permette di avere dei pioni di lavoro di
grandi dimensi da tre a cinque teste con il cambio uter
Nella nuova versione viene proposto un sistema di copiatura flottante
con regolazione rapida della profondita di lavoro (brevetto Essetre)
CN con lettura automatica laser del profil e lunghezza
utensile. L'impiege di questa opplicazione riduce i tempi di
attrezzaggio con risultati sorprendenti sulla qualita del pradotto.

BB ANTEA is the brand new NC working centre for the
processing of furniture doors.

Itis an innovalive working centre which combines precision, flexi
and production with excellent performances, to best safisfy the
current neads of the producers of furniture doors.

Thanks to its “Ganiry” building system, ANTEA guarantees the
absolute absence of vibrations and working tables of big dimensions,
from three up to five heads with the fookchanging.

This new version can be equipped with a floaling copying system
with fast regulation of the working depth (Essetre patented) by the
NC, along with an automatic laser reading of both the profile and
the tool length. This system reduces the tooling fime, thus dromatically
improving the quality of the products.

I 1 ANTEA est le nouveau centre & CN pour travailler les
portes de meubles.

1l agit d'un centre de travail innovant, capable de allier précision,
flex t production avec excellentas performances pour misux
répondre aux exigences actuslles des producteurs de portes de
meubles.

ANTEA, gréce au systéme de construction «Ganirys, garontit
I'absolue absence de vibrations et permit d‘avoir de plans de fravail
de grandes dimensions de frois jusqu'a cing Iéles ovec le changement
droutils.

Dans cette nouvella version, on proposa aussi un systéme otant
de copiage avec régulation ropide de la profondeur de travoil
(brevet Essatre] por ls CN, lecture laser automatique soit du profil
que de la longueur de Ioufl. L'uilisation de ce systéme réduit les
temps pour outiller la machine avec des résultats exceptionnels
dans lo qualité des produits.

B ANTEA ist das neue numerisch gesteuerte Zentrum
fir die Bearbeitung von Mabeltiiren.

E« handelt sich um ein innovatives Baarbeilungszentrum, welches
Prazision Flexibilitét und Produktion mit ausgezaichneten Leistungen
verbindet, um dio aktuellen Anforderungen der Produzenten von
Msbeltiren bestmaglich zu befriedige
Dank des Konsirukfionssystems ,Ganfry” garantiert Anfea absolute
Vibrationsfreiheit und erlaubt Bearbeitungstische von graBen
Dimensionen und von drei bis finf Bearbeitungskapfen mit
Warkzeugwechslr.
In der neuen Version werden ein FlisBkopfsystem mit schnaller
Regulierung der Bearbeitungstiefe (Patent Essetre) durch die
isch g und L ystem zum Lesen
des Werk fils und der Werkzeugsli boten. Die
Benutzung dieses Systems reduziert die Rustzeiten mit iberraschenden
Ergobnisse im Bezug auf die Qualitdt des Produks.

= ANTEA es el nuevo centro de trabaje a Control
Numérico para trabajar puertas de muebles.

Se trata de un centro de trabajo innovador en grado de conjugar
precision, Flexibilidad y prod con &ptimas iones que
responden an las mejores maneras a las exigencias hodiernas de
los productores de puertas.
La ANTEA gracias ol sistema constructivo "Ganiry” garantiza la
absoluta ausencia de vibraciones y permita de haber plancs de
frabajos de grandes dimensiones y desde fres hasta cinco cobezales
«con el cambio herramienta.
En la nueva versién propanemas un sistema de capia flotante con
lacién répida de lo profundidad de trabajo o Essetre]
por medio del control numérico con lectura automética |Gser del
perfil y longitud herramienta. Esta aplicacién reduce los tiempos
para equipar la maquing con resultadas sorprendentes en la calidod
del producto.




